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Maintenance Management
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Integration with WCM @

Evaluation and
Prioritization of
losses (CD / QC)

Standardization of results
and inclusion in the P ‘
company know-how

Inefficiency of plants
(AM / PM / ENV)
Scraps (QC)NVAA (WO)
LCS Focused projects (Fl).
Skills Assessment to
improvement projects.

Evaluation of Results
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Organizzazione 4.0 @

Riduzione compiti relativi al trasferimento delle informazioni di produzione:
- Distribuzione ordini di lavoro;
- Distribuzione disegni e procedure cartacee;
- Raccolta ordini di produzione evasi;
- Chiusura ordini di produzione su ERP;
- Trascrizione dati Controlli Statistici di Processo (SPC) e scarti;
- Elaborazione dati SPC e scarti;
- Archiviazione cartacei.

A Academy

Building talent
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Competenze 4.0 @

Revisione delle competenze necessarie a lavorare nel nuovo contesto:

- Alfabetizzazione informatica;

- Spirito «social» per l'utilizzo consapevole dei nuovi strumenti;

- Spirito di adesione al nuovo flusso delle informazioni;

- Responsabilita sui dati e sui comandi che si impartiscono al sistema;

- Curiosita e proattivita nella ricerca delle informazioni necessarie al priorpio
compito;

- Attenzione ai feedback che il sistema restituisce in tempo reale.

/| Academy

Building talent
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Conclusioni @

Aspettattive di Meccanotecnica dal progetto Industria 4.0

- Abbattimento sprechi:
- attivita a non valore aggiunto;
- errori di digitazione/imputazione;

- Miglioramento di
- Attendibilita dei dati su cui prendere decisioni;
- Controllo sulle attivita in corso;
-  Tempo di reazione alle varizioni di processo.
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